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1 

Ubersetzung der europaischen Patentanmeldung Nr. 93810887.5 
(Fabriques de Tabac Reunies SA) 

Vorrichtung zum Verbinden von Bandern aus weichem Material 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
5 endseitigen Verbinden von Bandern aus einem weichen Material, insbesondere 
Papierbander, die vorwiegend in der Industrie zur Herstellung von Zigaretten 
verwendet wird, und von weichen man das Zigarettenpapier erhait, das um den 
Tabakstrang gewickelt wird, oder das Mundstuckpapier, das den Filter der Zi- 
garette umhullt. Diese Vorrichtung kann auch zur Verbindung von Bandern von 

10 zahlreichen Produkten verwendet werden, die unter die gleiche Form fallen, 
beispielsweise glattes Papier oder Kreppapier, satiniertes oder lackiertes Pa- 
pier, zusammengesetzte Produkte wie Papier oder ein anderes Material, das 
beispielsweise mit einer Aiuminiumschicht oder einer synthetischen Folie, bei- 
spielsweise aus Zellophan oder Polypropylen versehen ist, webfreies Material, 

15 oder selbst dunne Bander, die vollstandig metallisch sind, wie Aluminiumban- 
der, wobei diese Materialien andere Anwendungen haben konnen, als die vor- 
gangig erwahnte, beispielsweise konnen Sie an den Verpackungsenden oder 
Komponenten eines Teils der Zigarette, beispielsweise beim Filter verwendet 
werden. Je nach Verwendung konnen diese Bander einen Aufdruck auf einen 

20 oder beiden Oberflachen tragen. 

Derartige Einrichtungen sind im allgemeinen in der Technik bekannt, 
eine gewisse Anzahl von Dokumenten, die nachfolgend erwahnt sind, beziehen 
sich auf diese Technik. Das Patent EP-A-0 318 427 beschreibt ausfuhrlich ein 
Verfahren und eine Einrichtung, welche die Realisierung des Verbindungsvor- 

25 gangs von Papierbandern fur Zigaretten beschreiben, wobei auch die Vor- 

gange erwahnt sind, welche insbesondere direkt der Verbindung vorausgehen, 
die uns hier interessiert, sei dies das Wechseln der Rollen, die Vorbereitung 
der vollen Rolle und das Einfuhren des Endes der oberen Windung der vollen 
Rolle vor die Verbindungseinrichtung. Vom Prinzip her arbeitet die vorgenannte 

30 Einrichtung zum Verbinden wahrend die beiden Papierbander in Ruhe sind, 
was erforderlich macht, dass einerseits die Produktionsmaschine wahrend die- 
ses Vorganges angehaiten wird, oder andererseits eine Einrichtung vorgese- 
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hen ist, welche erlaubt, eine Reserve von Papierbandlange zu schaffen, die 
durch die Maschine zur Fabrikation von Zigaretten wahrend des Anhaltens des 
Bandes zur Verbindung abgearbeitet wird. Dies ist ein wichtiger Nachteil dieser 
Einrichtung sowie fur a!le jene, weiche mit einem Stoppen des Bandes funktio- 
5 nieren, weil, wenn die Zeit zum Abbremsen, das Anhalten und der Beschleuni- 
gung in Rechnung gezogen wird, und wenn gewunscht wird, dass die Produk- 
lion immer mit der gleichen Kadenz weitergefuhrt werden kann, es notwendig 
ist, ein Reservoir fur eine sehr grosse Lange vorzusehen, was eine grosse und 
heikle Maschine bedingt. Im aligemeinen entscheidet man sich fur einen Kom- 

10 promiss, indem eine Reserve von geringerer Lange geschaffen wird und ak- 
zeptiert wird, dass die Produktionskadenz der Maschine zur Herstellung von 
Zigaretten gesenkt wird. Hierdurch hat man ein Absinken der Produktivitat, die 
nicht vernachlassigbar ist. Das Verfahren und die Vorrichtung, die in der EP-A- 
0 475 886 beschrieben ist, erlaubt ein Verbinden der Papierbander, wahrend 

15 diese in Bewegung sind; diese Einrichtung ist jedoch insbesondere zum Ver- 
binden von Papierbandern vorgesehen, von welchen man das Mundstuckpa- 
pier erhalt, welches urn das Filterstuck gewickelt wird. Diese Einrichtung urn- 
fasst insbesondere zwei Rollen, eine mannliche Rolle und eine weibliche Roile, 
deren Kerben ineinander dringen, urn eine Verbindung durch gewunschte 

20 Zackchen in den Papierbandern zu erhalten. Mit einer solchen Einrichtung ist 
die Anwendung auf gewisse Papiertypen beschrankt. Andere bekannte Einrich- 
tungen, wie beispielsweise die in der EP-A-0 446 901 beschriebene, erfordern 
das Einfugen eines Klebbandstreifens zwischen die beiden zu verbindenden 
Bandbereiche; der Nachteil von diesen Einrichtungen ist offensichtlich, da das 

25 Vorhandensein eines Bedienungsmannes erforderlich ist, urn die Klebstucke 
vorzubereiten und zu plazieren. 

Neben dem Verbindungsvorgang der Papierbander ist es erforder- 
lich, Schneidvorgange fur die uberflussigen Papierbander auf beiden Seiten 
der Verbindung vorzusehen; die oben beschriebenen Einrichtungen umfassen 
30 Schneidmittel, die unabhangig von den Mitteln fur die Verbindung angewendet 
werden, was komplizierte Synchronisationsmittel erforderlich macht, minde- 
stens fur den Fall, wo die Verbindung mit einer gewissen Geschwindigkeit ge- 
biidet wird. Die EP-A-0 331 634 beschreibt ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Oeffnen von einer vollen Rolle und zur Vorbereitung der Enden der obe- 
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ren Windung zur Verbindung, wahrend die EP-A-0 509 958 ein Verfahren und 
eine Vorrichtung beschreibt, mit welcher die Ueberfuhrung der Spule oder 
Rolle wahrend des Ablaufens ermoglicht wird; diese beiden Vorrichtungen 
konnen vorteilhafterweise in Verbindung mit derjenigen, die durch die voriie- . 
5 gende Erfindung vorgeschlagen wird, verwendet werden. 

Ein erstes Ziel der Erfindung besteht somit darin, eine Einrichtung 
zur Verbindung von Papierbandern oder ganz allgemein eines weichen Mate- 
rials vorzuschlagen, das die Nachteile der bekannten Einrichtungen nicht auf- 
weist, durch welche man eine zuverlassige Verbindung erhalt, wobei diese 
io Verbindung geschaffen wird, wahrend das Band mit seiner Nenngeschwindig- 
keit abgeroilt wird, und welche im wesentlichen fur aile Typen von weichen 
Materials anwendbar sind, die in der Einfuhrung erwahnt wurden, und wobei 
diese Verbindungseinrichtung vollstandig automatisch arbeiten kann. 

Ein weiteres Ziel der Erfindung besteht darin, dass die obige Verbin- 
15 dungseinrichtung direkt mit Schneidmitteln ausgestattet ist, oder die genannten 
Mittel direkt ansteuert, damit die Bereiche der Bander, die entfernt werden sol- 
ten, prazis geschnitten werden, ohne dass komplizierte und heikle Synchroni- 
sationsmittel erforderlich sind. 

Das gewunschte Resultat wird durch eine Einrichtung erhalten, das 
20 die charakteristischen Merkmale der Anspruche umfasst. 

Beispielhaft wird eine mogliche Ausfuhrungsform einer erfindungs- 
gemassen Vorrichtung unter Bezugnahme auf die beiiiegenden Zeichnungen 
im Detail beschrieben, das die Figuren umfasst, wobei: 

Fig. 1 eine Vorderansicht der erfindungsgemassen Einrichtung zeigt, 

25 Fig. 2 die gleiche Einrichtung in einer Seitenansicht zeigt, 

Fig. 3 eine gleiche Ansicht zeigt wie in Fig. 1 , wobei die Einrichtung 
sich in einer Position zum Verbinden befindet, 



4 



Fig. 4A eine Ansicht einer ersten Ausfuhrungsform der unteren 
Oberflache des Hammers zeigt, 

Fig. 4B eine Ansicht einer zweiten Ausfuhrungsform der unteren 
Oberflache des Hammers zeigt, 

5 Fig. 4C einen Schnitt entlang Linie C-C der vorhergehenden Figur 

darstelit f 

Fig. 4D eine Ansicht einer dritten Ausfuhrungsform der unteren 
Oberflache des Hammers, und 

die Fig. 5A bis 5E unterschiedliche Schritte des Verbindungsvorgan- 
10 ges und des Schneidvorganges darsteiien. 

in Fig. 1 ist ein Teil der Maschine 1 dargestellt, die zur kontinuierli- 
chen Zulieferung eines Papierbandes 2 an eine Maschine zur Hersteliung von 
Zigaretten (nicht dargestellt) beladen ist, die dem hier dargestellten Teil der 
Maschine nachgeordnet ist. Das Papierband 2 kommt aus einer Rolle 20, die 

15 durch eine erste Achse (nicht dargestellt) am Teil der Maschine 1 gehalten ist 
und um diese rotiert, wahrend das Papierband 2 sich von der oberen Windung 
der Rolle 20 abrollt, oberhalb mindestens einer Verbindungsrolle 6, deren 
Funktion spater noch erlautert wird, und mindestens einer Fuhrungsrolle 10 
vorbeiiauft. Wenn die Rolle 20 praktisch leer ist, verschieben bekannte Rollen- 

20 Ueberfuhrmittel, beispielsweise solche, die in der EP-A-0 509 958 beschrieben 
sind, die Rolle 20 gegen eine zweite Rotationsachse, wird eine voile Rolle auf 
die erste Rotationsachse gebracht, wahrend eine andere bekannte Einrichtung, 
wie beispielsweise eine von denen, die der EP-A-0 331 634 oder EP-A-0 475 
886 beschrieben sind, die voile Rolle geoffnet hat, wonach eine andere Einrich- 

25 tung zur Aufnahme und Transport, schematisch durch die Klemme 1 1 in Fig. 1 
dargestellt, das obere Ende des Papierbandes 21 aufgenommen hat, und sie 
abnimmt, oberhalb des Bandes 2 und zwischen zwei Zugrollen 12A und 12B 
durchfuhrt, die geoffnet werden konnen zum Passierenlassen des Greifers 1 1 
und die dann wieder aneinandergestellt werden, um das Papierband 21 mit der 

30 gleichen Langsvorschubgeschwindigkeit abzuziehen, wie die Vorschubge- 
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schwindigkeit des Papierbandes 2. Die Abnahme- und Transportvorrichtung 
sowie die gerade erwahnten Vorgange sind insbesondere in der EP-A-0 318 
427 beschrieben. Die oben erwahnten Einrichtungen und Mitte! sind ausrei- 
chend im Stand der Technik beschrieben, insbesondere in den zitierten Verof- 
5 fentiichungen, so dass hier nicht mehr naher darauf eingegangen wird, und in 
der Fig. 1 nur die erwahnten Elemente dargestellt sind f die in unmittelbarer 
Nahe der erfindungsgemassen Einrichtung angeordnet sind, wobei die Papier- 
bander 2 und 21 sich in der Position zur Verbindung befinden. 

Die erfindungsgemasse Einrichtung setzt sich im wesentlichen aus 

10 einem Pragearm, der in Rotation versetzt werden kann und einen Hammer 4 
tragt, aus einer Steuereinrichtung fur den Hammer 5, aus einer Verbindungs- 
rolle 6 und aus Steuermitteln 7 zusammen. Die Art, wie diese unterschiedlichen 
Elemente an einer Wand 13 des Maschinenteils 1 befestigt sind, ist in Fig. 2 
dargestellt. Der Pragearm 3 umfasst zuerst einen rotativen Trager 30, der mit 

is einer Rotationsachse 31 schwenkbar verbunden ist und im Inneren Kugellager 
32 aufweist, die im Innern einer Hulse 33 angeordnet sind, weiche an der 
Wand 13 befestigt ist. Die Rotationsachse 31 wird durch Antriebsmittel 34 in 
Rotation versetzt, wodurch, auf Befehl, die Pragearmeinheit 3 mit einer vorbe- 
stimmten Geschwindigkeit in Rotation versetzt werden kann, oder dass dieser 

20 in einer vorgegebenen Winkellage in Ruhe ist. Der Pragearm 3 umfasst des 
weiteren eine Prageeinrichtung, bestehend aus zwei Staben 35, weiche in zwei 
zylindrischen Ausnehmungen 30A des drehbaren Tragers 30 gleitbar sind, die 
in diesem in einer rechtwinkligen Richtung bezuglich seiner Rotationsachse 
angeordnet sind, und die oberen Enden (in der Figur) der genannten Stabe 

25 durch einen Verbindungssteg 36 verbunden sind, weicher eine Kurve 37 auf 
seinem hinteren Ende tragt. Die anderen Enden der Stabe 35 sind an einem 
Hammer 4 befestigt. Ein Ende einer Feder 38 ist in einer Aufnahme 30B unter- 
gebracht, die in einem Teil des drehbaren Tragers untergebracht ist, die dem 
Verbindungssteg 36 zugewandt ist, wahrend das andere Ende der genannten 

30 Feder sich gegen diesen Verbindungssteg abstutzt, derart, dass die Prage- 
armeinheit 3 und der Hammer 4 gegen oben (gemass Fig. 1 und 2) gedruckt 
und gehalten ist. Eine mechanische Anschlageinrichtung (39) ist gegenuberlie- 
gend zur Feder 38 angebracht, die vorzugsweise aus einem Stabteii besteht, 
wovon ein Ende ein Gewinde aufweist und im Innem einer mit einem Gewinde 
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versehenen Bohrung 30C befestigt ist, angebracht im drehbaren Trager 30, 
und in der gleichen Achse der Aufnahme 30B liegend, wobei die obere Flache 
40 des Hammers 4 mit dem anderen Ende des Stabes zur Anlage kommt. Die 
Position des Endes des Stabes, das den Anschiag bildet, ist mittels einer 
5 Schraube 39A justierbar. Somit sind in der Ruhelage, wie in den Fig. 1 und 2 
dargestellt ist, der Pragearm 3 und der Hammer 4 in einer zuruckgezogenen 
Position, ausgeubt durch die Feder 38, durch die in den zylindrischen Ausneh- 
mungen 30A gefuhrten Stangen 35, wobei die genaue Position des Pragear- 
mes 3 bzw. des Hammers 4 durch den Anschiag 39 vorgegeben ist. In dieser 

io zuruckgezogenen Position ist die untere Oberflache 41 des Hammers 4 von 
der Verbindungsrolle 6 durch einen kleinen Zwischenraum getrennt, wahrend 
die Kurve 37 von der Prageeinrichtung 5 durch einen anderen Zwischenraum 
getrennt ist; dadurch kann der Pragearm 3, der den Hammer 4 antreibt, mit der 
Rotationsachse 31 gedreht werden, angetrieben durch die Antriebsmittei 34, 

15 ohne Einwirkung mit der Prageeinrichtung 5 oder der Verbindungsrolle 6; man 
sieht in Fig. 2, dass die Kurve 37 so verschoben ist, dass diese Drehung zuge- 
lassen wird. Wegen der grossen Drehgeschwindigkeit des Pragearms 3, wie 
man spater noch sehen wird, und wegen der relativ grossen Masse des Ham- 
mers 4, ist es erforderlich, dass der Pragearm 3 im Gleichgewicht ist, damit die 

20 Zentrifugalkraft kompensiert wird, die sich auf den Hammer 4 auswirkt. Hierfur 
kann ein Ausgleichsgewicht 36A auf dem Verbindungssteg befestigt werden, 
oder die Feder 38 kann genugend stark sein, damit, wahrend das System ge- 
dreht wird, der Pragearm 3 in Ruheposition bleibt, was bedeutet, dass die Fla- 
che 40 des Hammers gegen den Anschiag 39 gedruckt wird. 

25 Die Prageeinrichtung 5 besteht aus einem Gehause 50, welches fest 

mit der Wand 13 der Maschine 1 verbunden ist, wobei das Gehause 50 einen 
Zylinder 51 tragt, vorzugsweise pneumatisch, dessen Kolben eine Stange 52 
betatigt, die mit einer Rolle 53 ausgestattet ist, befestigt an ihrem freien Ende 
mittels eines Bugels. Wenn der Zylinder 51 nicht aktiviert ist, befindet sich die 

30 Rolle 53 in einer zuruckgezogenen Lage, wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtiich 
ist, wahrend in der Arbeitsposition die Rolle 53 in einer abgesenkten Lage ist, 
wodurch sie auf die Kurve 37 einwirkt, wie aus Fig. 3 ersichtiich ist. Wenn die 
Rolle 53 gegen die Kurve 37 gedruckt wird, wirkt sie auf die drehbare Armein- 
heit 3 entgegen der Wirkung der Feder 38, wodurch die Stangen 35 gleiten und 
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den Hammer 4 stossen, bis eine untere Oberflache 41 in Kontakt mit den Pa- 
pierbandern 21 und 2 kommt und das eine gegen das andere und auf die Ver- 
bindungsrolle 6 drucken. 

Die untere Fiache 41 des Hammers 4, der teilzylinderformig ist, urn- 
5 fasst vorstehende Rillen oder eine Randelung, wie als Beispiel in der Fig. 4A 
dargestellt ist, die vorzugsweise aus zwei rechtwinklig zueinander stehenden 
parallelen Rillen bestehen, die ein Netz bilden, wobei zwischen diesen eine 
Distanz von 1 bis 2 mm vorgesehen ist. Andere Typen von Rillen oder andere 
Dimensionen von diesen sind ebenfalts denkbar. 

io Die Pfeile auf den Fig. 4A, 4B und 4D bezeichnen die Verschiebe- 

richtung der unteren Fiache 41. 

Die Fig. 4B und 4C zeigen zwei Ansichten einer anderen Ausfuh- 
rungsform der unteren Fiache 41, wobei diese durch eine longitudinale Rille 
41 B in zwei Bereiche geteilt ist. Selbstverstandltch kann die untere Fiache 
15 auch in mehr als zwei Bereiche unterteilt werden, wobei jeder von diesen durch 
eine longitudinale Rille unterteilt wird. Eine solche Ausfuhrungsform eriaubt die 
erforderliche Andruckkraft zu reduzieren und ist insbesondere an die Verbin- 
dung von Bandern mit grosser Breite angepasst, wie beispielsweise fur Papier- 
bander oder eines anderen Verpackungsmaterials. 

20 Die Fig. 4D zeigt noch eine andere Ausfuhrungsform der unteren 

Fiache 41, welche durch eine oder mehrere Rillen 41 C, die senkrecht zur Be- 
wegungsrichtung der genannteh unteren Fiache ausgerichtet sind, geteiit wird. 
Diese Ausfuhrungsform ist insbesondere fur die Verbindung von relativ steifen 
Bandern angepasst, damit eine genugende Biegsamkeit des Bereiches, wo die 

25 beiden Bander zur Verbindung ubereinandergelegt sind, erhalten wird, insbe- 
sondere im Fall, wo das Band urn ein oder mehrere RoIIen mit relativ kleinem 
Durchmesser gefuhrt wird. 

Es ist offensichtlich, dass es fur gewisse besondere Falle moglich 
ist, die obengenannten Ausfuhrungsformen zu kombinieren und eine untere 
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Flache zu erhalten, die in mehrere Bereiche durch eine Oder mehrere longitu- 
dlnale Rilien 41 B und eine oder mehrere transversale Rillen 41 C geteilt wird. 

Die Verbindungsrolle 6 umfasst eine aussere zylindrische weiche . 
Abstutzoberflache, auf welcher die untere Flache des Papierbandes 2 abge- 
5 stutzt wird, wobei die zwei ubereinanciergelegten Papierbander auf dieser 
Oberffache durch zwei umlaufende Fuhrungsrippen 61 gefuhrt sind t wefche die 
Seiten der Abstutzoberflache 60 definierea Zwei andere Abstutzoberflachen 
62 sind beidseits der Abstutzoberflache 60 vorgesehen, deren Funktion weiter 
unten erklart wird. Die Verbindungsrolle 6 ist auf einer Rotationsachse 63 be- 
10 festigt, die durch Antriebsmittel 64 angetrieben ist. Wie vorher dreht die Achse 
im Innern von Kugellagem, deren aussere Ringe bezuglich der Wand 13 fest 
sind. 

Wie spater noch gesehen wird, bewirkt der Verbindungsvorgang be- 
trachtliche Schlage auf die Einrichtung, insbesondere auf die Achse 63; be- 
15 sondere Vorkehrungen, weiche dem Fachmann bekannt sind, sind deshalb zu 
treffen, damit diese Achse nicht beschadigt wird und dass die Rotationsbewe- 
gung der Verbindungsrolle 6 gleichmasstg bleibt. 

Es ist nun moglich, den Ablauf des Verfahrens zum Verbinden der 
beiden Papierbander 2 und 21 zu beschreiben. 

20 In der Ruhelage ist der Pragearm 3, wie in Fig. 1 dargestellt ist, in 

einer zuruckgezogenen Position. Vorzugsweise ist er rechtwinklig zur in der 
Figur dargestellten Position ausgerichtet, wie durch strichpunktierte Linien dar- 
gestellt, um ein Maximum an Raum uber der Verbindungsrolle 6 zu lassen, um 
das Ende des neuen Papierbandes 21 durchzufuhren. Wie weiter oben er- 

25 wahnt wurde, haben bekannte Mittel, die nicht Tei) der Erfindung sind, uber- 
wacht, dass die Rolle 20, von welcher das Band der Zigarettenmaschine zuge- 
fuhrt wird, fast leer ist, haben eine neue Rolle eingefuhrt und ein Wechseln der 
Rollen durchgefuhrt, und nachdem die voile Rolle geoffnet worden ist, das freie 
Ende des Papierbandes 21 uber die Verbindungsrolle 6 gefuhrt, auf dem Pa- 

30 pierband 2 liegend. Alle diese Vorgange wie auch die nachfolgenden spielen 
sich ab, wahrend die Zigarettenmaschine gemass ihrer Nennkadenz weiter 
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lauft, was bedeutet, dass das Papierband 2 mit der nominellen Geschwindigkeit 
ablauft, ohne dass es notwendig ist, dies zu verlangsamen. Das Papierband 21 
der vollen Rolle wird ebenfalls mit der gleichen Geschwindigkeit von den Rol- 
len 12A und 12B abgezogen, wie das Band 2, diese beiden Bander konnen in 
5 Kontakt sein auf einem Oberflachenbereich der Verbindungsrolle 6, da es nun 
kein Gleiten mehr gibt zwischen diesen beiden Papierbandern. 

Wahrend die Uberwachungsmittel, die oben erwahnt wurden, fest- 
stellen, dass nur noch einige Windungen des Papierbandes 2 auf der Rolle 20 
verbleiben, wird ein Signal an die Steuereinheit 70 ubermittelt, welches seiner- 

10 seits die Mittel zum drehbaren Antrieb 34 des Pragearms 3 aktiviert; dieser 
beginnt um seine Achse 31 zu drehen, die Antriebsrnittel 34 beschleunigen 
diese Bewegung, bis die tangentielle Geschwindigkeit der unteren Flache 41 
des Hammers 4 die Vorschubgeschwindigkeit der beiden Papierbander 2 und 
21 erreichen. Wahrend dieser Rotationsbewegung befindet sich der Pragearm 

15 3 immer in der zuruckgezogenen Position, was bedeutet, dass er frei um seine 
Achse 31 drehen kann. Wenn diese Rotationsgeschwindigkeit erreicht ist und 
der drehbare Arm sich in einer Winkelposition befindet, die etwa derjenigen 
entspricht, wie sie in Fig. 1 mit unterbrochenen Linien dargestelit ist, und die 
Kurve 37 momentan ausser Reichweite der Rolle 53 ist, aktiviert die Steuerein- 

20 heit 70 unvermittelt den Zylinder 51 , so dass die Kolbenstange 52 und die 
Rolle 53, die diese Stange an ihrem unteren Ende tragt, abgesenkt wird. Wie 
aus Fig. 3 ersichtlich ist, kommt der Pragearm 3, der seine Rotationsbewegung 
fortsetzt, mit der Rolle 53 durch die Angriffsflache 37A der Kurve 37 in Kontakt, 
wodurch (relativ zur Fig. 3) die Pragearmeinheit 3 abgesenkt wird, wobei der 

25 Hammer 4 bzw. seine untere Flache 41 mitgenommen wird, und stark auf die 
obere Flache des Papierbandes 21 gepresst wird. TatsachJich ist diese Bewe- 
gung nicht punktformig sondern erstreckt sich uber einen Teil der Umdrehung 
des Pragearmes 3, wobei die Lange der aktiven Zone 37B der Kurve 37 derart 
ist, dass wahrend der Rotationsbewegung, wenn der vordere Bereich 41 A der 

30 unteren Flache 41 des Hammers 4 die unmittelbare Nahe der zwei Papierban- 
der 2 und 21 erreicht, sich der Pragearm vollstandig in der Einpressphase be- 
findet, und dass die untere Flache 41 die beiden Papierbander 2 und 21 stark 
gegeneinander pragt und komprimiert, wobei der Gegendruck durch die Ver- 
bindungsrolle 6 geliefert wird, was wahrend eines Teils der Umdrehung des 
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Pragearmes 3 dauert, der der Lange der unteren Flache 41 entspricht. Wah- 
rend dieses Durchgangs werden die beiden Papierbander 2 und 21 zwischen 
der unteren Flache 41 des Hammers 4 und der ausseren Abstutzoberflache 60 
der Verbindungsrolle 6 stark zusammengedruckt, wobei dieser Kompres- 
5 sionseffekt noch durch die Rillen der unteren Flache 41 verstarkt wird, wie 
weiter oben beschrieben wurde. Dadurch sind die beiden Papierbander 2 und 
21 auf einem Bereich der Lange 22 fest miteinander verbunden. 

Gleichzeitig zu diesern Verbindungsvorgang der beiden Papierban- 
der 2 und 21 ist es erforderlich, dass das Band 21 vor der Verbindung sowie 

10 das Band 2 nach der genannten Verbindung geschnitten werden, damit nur ein 
einziges Band vorliegt, das von der voilen Rolie abgewickelt wird und der Ziga- 
rettenmaschine zugefuhrt wird. Hierzu kann man sich auf die Fig. 5A bis 5E 
beziehen, welche die unterschiedlichen Phasen des Verbindungsvorgangs und 
des Schneidens beschreiben. Wie man aus diesen Figuren entnehmen kann f 

15 ist der Hammer 4 mit einer vorderen Schneidanordnung 8 ausgestattet, wah- 
rend eine hintere Schneidanordnung 9 unmittelbar hinter der Verbindungsrolle 
6 angeordnet ist. Die vordere Schneideinrichtung 8 setzt sich im wesentlichen 
aus zwei Winkelhebeln 80 zusammen, die urn eine Achse 81 schwenkbar sind, 
und die beidseits des Hammers 4 angeordnet sind (siehe Fig. 2), wobei die 

20 vorderen Enden 82 der genannten Hebel durch eine Schneidklinge 83 verbun- 
den sind, wahrend die hinteren Enden der gleichen Hebel auf die Abstutzober- 
flache 84 gerichtet sind. Die vordere Schneidanordnung wird durch zwei Fe- 
dern 85 vervollstandigt, eine auf jeder Flache des Hammers 4, und wirken so 
auf jeden Hebel 80, dass die Schneidklinge 83 in einer angehobenen Position 

25 gehalten ist; diese angehobene Position wird durch zwei Stifte 86 festgelegt. 
Die hintere Schneidanordnung 9 setzt sich im wesentlichen aus einem Hebel 
90 zusammen, der auf einer Seite der Papierbander 2 und 21 angeordnet ist, 
um eine Achse 91 schwenkbar ist, leicht hinter und parallel zur Rotationsachse 
der Verbindungsrolle 6. Dieser Hebel 90 weist einen Bereich 92 auf, der eine 

30 Schneidklinge 93 tragt, welche quer und unterhalb des Papierbandes 2 ange- 
ordnet ist. Das Ende 94 des Hebels 90 ist bestimmt, um mit einem Teil der 
Stange 95 zusammen zu wirken, die vorstehend auf der seitlichen Flache des 
Hammers 4 angebracht ist, gemass einer Weise, die weiter unten beschrieben 
wird. Federmittel 96 halten den Hebel in der Position, wie diese in Fig. 5A dar- 
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gestellt ist. Es ware auch moglich, dass die Klinge 93 durch zwei Hebel 90 ge- 
tragen wird, welche symmetrisch zu jeder Seite der Papierbander angeordnet 
ware, und durch zwei Bereiche der Stange 95 betatigt wurden, die auf den zwei 
seitlichen gegenuberliegenden Flachen des Hammers 4 angeordnet waren. In 
5 der Fig. 5A sieht man die zwei Papierbander 2 und 21 , die mit gleicher Ge- 
schwindigkeit abgerollt werden, und die sich auf die Verbindungsrolle 6 abstut- 
zen, sowie den Hammer 4, noch in einer zuruckgezogenen Position, der sich 
durch seine Drehbewegung nahert; die vordere Schneidanordnung 8 und die 
hintere Schneidanordnung 9 sind auch in der zuruckgezogenen Position. Ge- 
io mass Fig. 5B ist der Hammer 4 gemass der oben beschriebenen Art abgesenkt 
worden, so dass der vordere Bereich 41 A seiner unteren Flache 41 in Kontakt 
mit der oberen Flache des Papierbandes 21 kommt und deren Verbindung mit 
dem Papierband 2 beginnt. In diesem Moment treten die Abstutzoberflachen 84 
der Winkelhebel 80, welche leicht uber die Oberflache 41 vorstehen, in Kontakt 

15 mit den ausseren Kontaktoberflachen 62 der Verbindungsrolle 6, ohne dass 
jedoch die Klinge 83 genugend abgesenkt wird, und noch nicht in Kontakt 
kommt mit dem Papierband 21. Man bemerkt auch, dass der Bereich der 
Stange 95 begonnen hat, auf die Enden 94 des Hebels 90 zu wirken, jedoch 
ohne dass der Kontakt zwischen der Klinge 93 und dem Papierband 2 bewerk- 

20 steiligt ist. In Fig. 5C ist der Hammer 4 weiter vorgeruckt, ein erster Bereich der 
Verbindung 22 der beiden Papierbander 2 und 21 ist schon ausgefuhrt worden, 
die Abstutzoberflachen 84 der Winkelhebel 80 sind direkt gegen die ausseren 
Abstutzoberflachen 62 der Verbindungsrolle abgestutzt, so dass die Klinge 83 
abgesenkt wird und das Papierband 21 direkt vor dem Ende der Verbindung 

25 abgeschnitten wird. Der Hebel 90 folgt ebenfalls seiner Bahn, ohne dass je- 
doch die Klinge 93 aktiv wird. Die Fig. 5D zeigt die gleiche Einrichtung einen 
kurzen Moment spater, eine grosse Verbindungslange ist ausgefuhrt worden, 
die Abstutzoberflachen 84 entfernen sich von den ausseren Abstutzoberfla- 
chen 62, wodurch unter der Federwirkung 85 die Klinge 83 beginnt, sich anzu- 

30 heben, wahrend jetzt das Ende 94 des Hebels 90 vollstandig im Eingriff steht 
mit dem Teil der Stange 95, wodurch die Klinge 93 das Papierband 2 in einer 
Position hinter der Verbindung 22 schneidet, wahrend die letztere noch nicht 
vervollstandigt ist. Das Ende der Vorgange der Verbindung und des Schnei- 
dens ist in Fig. 5E dargestellt, wo der Hammer in einer Position ist, in welcher 

35 die Verbindung 22 der zwei Papierbander beendigt ist, wobei diese bereits ge- 
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schnitten sind, die vordere Schneidanordnung ist vollstandig angehoben, wah- 
rend der Hebel 90 ausser Eingriff mit dem Teil der Stange 95 kommt und durch 
Wirkung der Feder 96 in eine Ruhestellung gebracht wird. Unmittelbar nach 
diesem Schritt gelangt die Kurve 37 ausser Eingriff der RoIIe 53, der Hammer 4 
nimmt dann wieder unter Wirkung der Feder 38 seine ruckgezogene Position 
ein. 

Die Rotationsbewegung des Pragearms 3 kann nun angehalten wer- 
den, wobei die Abbremsung sich uber mehrere Umdrehungen erstrecken kann, 
bevor der Arm 3 seine Ruheposition einnimmt. Gleichzeitig werden die ge- 
schnittenen Enden der Papierbander 2 und 21 durch bekannte Mittel entfernt, 
die in der einen oder anderen der vorgangig erwahnten Veroffentlichungen be- 
schrieben sind. Nunmehr kann der oben beschriebene Zyklus von neuem 
durchgefuhrt werden, wenn die Ueberwachungsmittel festgestellt haben, dass 
die neue RoIIe fast leer ist. 

Wie es dem Fachmann klar ist, sind gewisse Vorkehrungen zu tref- 
fen, damit eine korrekte und funktionssichere Verbindung der beiden Papier- 
bander erhalten wird; insbesondere die Steuermittel 7 mussen durch die Steu- 
ereinheit gewahrleisten konnen, dass die Umfangsgeschwindigkeit der unteren 
Oberfiache 41 des Hammers 4 gieich ist wie diejenige der beiden Papierbander 
2 und 21; dieses lasst sich durch Vergteichen der angegebenen Signale der 
Geschwindigkeit der Papierbander machen, beispielsweise aus den An- 
triebsmitteln 64 der Verbindungsrofle 6 und den Antriebsmittel 34 des Prage- 
arms 3. Ebenfads muss der Befehl zum Auslosen des Zylinders 51 ausgesen- 
det werden konnen, wahrend der-Pragearm 3 sich in einer ziemlich genau vor- 
gegebenen Position befindet, aufgenommen durch einen unabhangigen Fuhler 
oder uber die Antriebsmittel 64. Die Antriebsmittel 34 und 64 konnen irgend ein 
geeigneter Typ sein, ihre Synchronisation kann durch mechanische oder elek- 
tronische Mittel erhalten werden. 

Die Lage der unteren Oberfiache 41 des Hammers 4 in der ausge- 
fahrenen Position muss bezuglich der Abstutzoberflache 60 der RoIIe 6 genau 
ausgerichtet sein, damit eine genaue und sichere Verbindung der beiden Pa- 
pierbander erreicht werden kann, wobei diese relative Lage durch die relativen 
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Positionen der Rode 53 und der Oberflache der wirksamen Zone 37B der Kurve 
37 bestimmt wird. Hierzu wird der Pragearm 3 derart positioniert, dass die un- 
tere Oberflache 41 die Abstutzoberflache 60 der Rolle 6 in der Grossenord- 
nung von 1 bis 2 mm schneidet, wahrend diese zwei Oberflachen in Kontakt . 
5 sind; dieser Unterschied von 1 bis 2 mm kann durch das Luftkissen des Zylin- 
ders 51 aufgenommen werden, was erlaubt, den Pragearm 3 urn soviel anzu- 
heben, so dass die untere Oberflache 41 nur Tangente an das Papierband 21 
sein kann. Der vordere Angriffsrand 41 A des Hammers 4 ist abgerundet, so 
dass diese leichte Bewegung des Hammers, wahrend dieser in Kontakt mit den 

10 Papierbandern auf der Abstutzrolle 6 kommt, zugeiassen wird. Der erzeugte 
Ueberdruck erhoht so noch den Anpressdruck der unteren Oberflache 41 auf 
die Papierbander und auf die Abstutzflache 60. Der sehr stark erzeugte Druck 
der zwei Mantellinien der Oberflachen 41 und 60, die wahrend eines Momentes 
zusammenwirken, ergibt eine Druckkraft in der Grossenordnung von 2'000 

is Newton fur eine Papierbreite in der Grossenordnung von 50 mm, wobei dieser 
Druck noch lokal erhoht wird durch die Rillen der Oberflache 41, wodurch eine 
enge Verbindung der beiden Papierbander ermoglicht wird, die mit einer Kaltlo- 
tung verwandt ist. Die Aufteilung der Oberflache 41 in mehrere Bereiche (Fig. 
4B und 4C) erlaubt es, die Druckkraft fur die Bander mit grosser Breite zu limi- 

20 tieren. 

Als Variante ware es auch moglich, die Abstutzrolle 6 auf einer 
Achse 63 anzuordnen, welche auf elastischen Auflagern gehalten ware, die 
fahig waren, diese Differenz der Lage von 1 bis 2 mm aufzunehmen. 

Abgesehen von der obengenannten Steuerung benotigt die erfin- 
25 dungsgemasse Einrichtung keine Regelung zur Koordinierung der Schneidmit- 
tel, weii diese direkt durch die Bewegung des Hammers gesteuert werden. 

Die Verbindungseinrichtung ist hier gemass einer Ausfuhrung be- 
schrieben worden, wo die Papierbander 2 und 21 in Ebenen ablaufen, die na- 
herungsweise horizontal sind; es ist offensichtlich, dass sie auch in gleicher 
30 Weise funktionieren, wenn die Papierbander in einer naherungsweise vertika- 
len Ebene ablaufen; in diesem Fall mussten die Figuren urn eine Viertelumdre- 
hung im einen oder anderen Drehsinn gedreht werden. Tatsachlich hangt der 
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Winkel, in welchem die Papierbander angeordnet sind, in erster Linie vom ge- 
nerellen Aufbau der Maschine ab, er kann irgendwie sein, die Verbindungsein- 
richtung konnte entsprechend angeordnet werden. 

Wie man weiter oben gesehen hat, sind die mechanischen Teile, 
5 insbesondere die Rolle 53, die Kurve 37, der Hammer 4 und die Verbindungs- 
rolle 6 grossen mechanischen Schlagen unterworfen; deshalb sind sie aus ei- 
nem geeigneten Material hergestellt, urn diese Schiage auszuhalten, wie auch 
die Teile, welche sie tragen. 

Hinsichtiich der grossen Auswirkungen, die der Hammer 4 auf die 

jo zwei zu verbindenden Bander ausubt, sowie die Moglichkeit, die Gestaltung 
der unteren Oberflache 41 gemass den Anforderungen anzupassen und die 
Wirkkraft durch die Einstellung der Position der Rolle 53 bezuglich der Kurve 
37 einzustellen, ist es mit der oben beschriebenen Einrichtung moglich, zahl- 
reiche Arten von Bandern zu verbinden, ebenso gut feine und zerbrechliche 

15 Bander wie dunne Bander aus Metall, wie Alurniniumbander; diese Einrichtung 
erlaubt auch die Verbindung von Bandern aus synthetischem Material oder 
auch aus Materialien, die aus mehreren ubereinander gelegten Schichten be- 
stehen. Insbesondere erlaubt diese Einrichtung das Verbinden von alien Sor- 
ten von Papieren oder anderen Materialien, die Bander aufweisen, die in der 

20 Tabakindustrie verwendet werden, ebenso fur Bander mit relativ grosser Breite, 
was auch immer die mogliche Anwendung dieses Bandes ist. Der Hauptvorteil 
besteht darin, dass diese Verbindung gemacht werden kann, ohne die Abrol- 
lung des Bandes zu unterbrechen, wodurch kein Produktionsverlust der Fabri- 
kationsmaschine eintritt, und mit Synchronisationsmitteln und Schneidmitteln, 

25 die extrem einfach sind. In dem Fall, wo ein Band auf mindestens einer Seite 
ein aufgedrucktes Motiv aufweist, das sich schrittweise und periodisch wieder- 
holt, kann die Maschine vorteilhafterweise mit einer Erganzungseinrichtung 
versehen werden, welche erlaubt, den Ort eines Motives auf dem neuen Band 
festzustellen und den Bereich des Bandes, wo sich die Verbindung befindet, 

30 auszuscheiden, derart dass das Motiv fur den Fortgang der Vorgange nicht 
verschoben wird. 
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Ubersetzung der Patentanspruche der europaischen Patentanmeldung 
Nr. 93810887.5 (Fabriques de Tabac Reunies SA) 

1. Vorrichtung zum Verbinden eines Langsteiles eines ersten Ban- 
des (21) aus einem weichen Material auf einen Teil gleicher Lange eines 

5 zweiten Bandes (2) aus einem weichen Material, wobei die beiden Bander in 
der Vorrichtung mit einer bestimmten Geschwindigkeit auf angenahert paraile- 
ten Bahnen im Umlauf sind und miteinander uber einem Sektor einer Umfangs- 
oberflache (60) einer Verbindungsrolle (6) in Kontakt sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorrichtung einen Pragearm (3) umfasst, der in einer Ebene, 

IO die rechtwinkiig zu den Ebenen der zwei Bander (2, 21) und parallel zu deren 
Verschieberichtung ist, rotiert, dass ein Hammer (4) vorhanden ist, der eine 
teilzylinderformige gerandelte Prageoberflache (41) aufweist, wobei der Ham- 
mer an einem Ende des Pragearmes montiert ist und dazu vorgesehen ist, auf 
einem Teil seiner Rotationsbahn, die Prageoberflache unmittelbar nahe an die 

15 beiden Bander (2, 21) zu bringen, wobei diese an die Verbindungsrolle (6) an- 
gedruckt werden, dies mit einer Tangentialbewegung gleicher Richtung wie die 
Verschieberichtung der beiden Bander und mit einer Tangentialgeschwindig- 
keit, die der Verschiebegeschwindigkeit der beiden Bander entspricht, und wo- 
bei die beiden Bander auf den genannten Langsteilen zwischen der Prage- 

20 oberflache (41 ) und der Verbindungsrolle (6) zusammengepresst werden. 

2. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Pragearm (3) Mittel (30a, 35, 37, 38) zum radialen Verschieben 
des Hammers (4) aufweist, um ihn entweder zuruckzuziehen, derart, dass im 
Bereich seiner Drehbewegung nahe der zwei Bander (2, 21) seine Prageober- 

25 flache von den zwei Bandern beabstandet ist oder ihn aber so auszufahren, 
dass die gleiche Prageoberflache (41) auf dem gleichen Bereich der Drehbe- 
wegung mit den zwei Bandern (2, 21) in Kontakt gelangt. 

3. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Pragearm (3) mindestens einen Stab (35) umfasst, an dessen 

30 einem Ende der Hammer (4) befestigt ist, wobe? der Stab in radialer Richtung in 
der Rotationsebene des Pragearmes im Innern einer Aussparung (30a) eines 
drehbaren Tragers (30), an dem die Rotationsachse (31) des Pragearmes vor- 



16 



handen ist, verschiebbar ist, wobei die radial wirkenden Verschiebemittel ei- 
nerseits eine Feder (38) aufweisen, welche Feder den Hammer in derzuruck- 
gezogenen Position hait und andererseits eine Nocke (37) umfassen, die am 
anderen Ende des Stabes (35) befestigt ist, afs dasjenige Ende, das den 
5 Hammer tragt, wobei eine Rolle (53), die am Kolben (52) eines Zyiinders (51) 
angeordnet ist, dessen Korper mit dem Gestell (13) verbunden ist, auf die 
Nocke (37) einwirkt, sobald der Zylinder (51) betatigt wird, und dabei den Stab 
(35) in radialer Richtung verschiebt und den Hammer (4) in die ausgefahrene 
Stellung bringt. 

io 4. Verbindungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 

che, dadurch gekennzeichnet, dass die Prageoberflache (41) in mehrere Teile 
unterteilt ist, wobei jeder Teii von seinem benachbarten Teil durch eine Langs- 
rille (41 B) und/oder eine Querrille (41 C) getrennt ist. 

5. Verbindungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
15 che, dadurch gekennzeichnet, dass der Pragearm (3) mittels einer Rotations- 

achse (31) mit Antriebsmitteln (34) verbunden ist, wobei die Antriebsmittel er- 
lauben, den angehaltenen Pragearm (3) in einer bestimmten winkligen Position 
zu halten Oder ihn mit einer derartigen Geschwindigkeit drehen zu lassen, dass 
die tangential gerichtete Geschwindigkeit der Prageoberflache (41) des Ham- 
20 mers (4) gleich der langsgerichteten Verschiebegeschwindigkeit der Bander (2, 
21) aus dem weichen Material ist. 

6. Verbindungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, das's im weiteren eine vordere Schneideinrich- 
tung (8) vorhanden ist, die dazu bestimmt ist, das Ende des einen Bandes (21) 

25 aus einem weichen Material auf der Vorderseite der Verbindungsstelle (22) der 
zwei Bandern (2, 21) abzuschneiden und dass eine hintere Schneideinrichtung 
(9) vorhanden ist, die dazu bestimmt ist, das Ende des anderen Bandes (2) aus 
einem weichen Material auf der hinteren Seite der Verbindungsstelle (22) der 
zwei Bandern (2, 21) abzuschneiden. 

30 7. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 

net, dass die vordere Schneideinrichtung (8) zwei Hebel (80) umfasst, die um 
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eine Achse (81), die parallel zur Rotationsachse des Pragearmes (3) ist, dreh- 
bar sind und auf den beiden Seitenfiachen des Hammers (4) angeordnet sind, 
wobei die vorderen Enden der Hebel (80) die Vorderseite des Hammers (4) 
uberragen und eine Schneidklinge (83) tragen, dessen Lange mindestens • 
5 gleich der Breite des zu schneidenden Bandes (21) ist und dass die hinteren 
Enden (84) der Hebel (80) uber die Prageoberflache (41) des Hammers (4) 
vorstehen, wobei die vordere Schneideinrichtung (8) unter der Wirkung eines 
Federmittels (85) entweder eine Ruhestellung einnimmt, in der die Klinge (83) 
nicht dazu vorgesehen ist, das. eine Band (21) zu schneiden oder in eine Ar- 
10 beitsstellung gebracht wird, indem die hinteren Enden (84) der Hebel (80) 
durch zwei Kontaktoberflachen (62) der Verbindungsrolle (6) betatigt werden, 
was bewirkt, dass die Schneidklinge (83) zum Schneiden in Querrichtung des 
einen Bandes (21) aus dem weichen Material beaufschlagt wird. 

8. Verbindungsvorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 7, da- 
15 durch gekennzeichnet, dass die hintere Schneideinrichtung (9) mindestens ei- 
nen Hebel (90) aufweist, der um eine Achse (91), die parallel zur Rotations- 
achse der Verbindungsrolle (6) verlauft, drehbar ist und hinter der Verbin- 
dungsrolle auf dem gleichen Gestell (13) angeordnet ist, dass ein Teil des He- 
bels eine Schneidklinge (93) tragt, dessen Lange mindestens gleich der Breite 

20 des zu schneidenden Bandes (2) ist, dass die hintere Schneideinrichtung (9) 
unter der Wirkung eines Federmittels (96) entweder eine Ruhestellung ein- 
nimmt, in der die Schneidklinge nicht dazu vorgesehen ist, das andere Band 
(2) zu schneiden oder in eine Arbeitsstellung gebracht wird, indem ein Ende 
(94) des Hebels (90) durch einen Teil eines Stiftes (95), der auf einer Seiten- 

25 flache des Hammers (4) vorsteht, betatigt wird, um die Schneidklinge (93) zum 
Schneiden in Querrichtung des anderen Bandes (2) aus dem weichen Material 
zu beaufschlagen. 

9. Verbindungsvorrichtung nach einem der Anspruche 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schneidklinge (83) der vorderen Schneidein- 

30 richtung (8) und die Schneidklinge (93) der hinteren Schneideinrichtung (9) 
dazu vorgesehen sind, die Bander (21.2) in deren Querrichtung dann zu 
schneiden, wenn der Hammer (4) in der ausgefahrenen Stellung ist. 
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10. Verbindungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass im weiteren Steuermittel (7) vorhanden 
sind, die eine Steuereinheit (70) umfassen, welche zum Detektieren, ob die 
eine der Spulen (20), die das zweite Band (2) aus dem weichen Materia! liefert, 

5 fast leer ist, vorgesehen ist, und zum Steuern des in Rotationbringens des Pra- 
gearmes (3) und des Einstellens seiner Rotationsgeschwindigkeit, derart be- 
stimmt ist, dass die Tangentialgeschwindigkeit der Prageoberflache (41) des 
Hammers (4) gieich der Verschiebegeschwindigkeit der zwei Bander (2, 21) ist 
und wefche Steuereinheit dann den Pragesteuerzylinder (51 ) betatigt, wenn die 
w Winkelstellung des Pragearmes (3) in einer ersten bestimmten Stellung ist und 
die Betatigung des Zylinders wieder einstellt, sobald die Verbindung (22) aus- 
gefuhrt worden ist und welche Steuereinheit im weiteren die Drehbewegung 
des Pragearmes (3) in einer zweiten bestimmten winkligen Stellung anhait. 

1 1 . Verwendung einer Verbindungsvorrichtung nach einem der vor- 
15 hergehenden Patentanspruche zum Verbinden von zwei Papierbandern. 

12. Verwendung einer Verbindungsvorrichtung nach einem der Pa- 
tentanspruche 1 bis 10, zum Verbinden von zwei Papierbandern aus Zigaret- 
tenpapier oder Umhullungspapier an einer Zigarettenherstellrnaschine. 

13. Verwendung der Verbindungsvorrichtung nach einem der An- 
20 spruche 1 bis 10 zum Verbinden von zwei dunnen Aluminiumbandern. 
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